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MPORTANT read entire document carefully before installation or servicing and

Caution! Before servicing an installed valve or actuator be sure that all air, plumbing, and electric
connections are broken and pressure relieved. Ball valves containing gases can trap pressure in the
ball cavity, and retain it there for years, even after they are removed from the line. Valves should be
“popped” by cycling the ball to relieve any such gas pressure in a safe direction. When assembling the
actuator to the valve, be sure that the indicator on top of the actuator correctly shows the valve position.
Failure to assemble this product to indicate the correct valve position could result in personal injury.

VALVES

INSTALLATION: Most RuB valves may be installed for flow in either direction; in case of special, uni-
directional valves, flow direction is shown by an arrow. Use standard piping practices when installing valves
with threaded ends. Make sure pipes are properly aligned before valve is installed. When tightening the
valve-to-pipe joint the valve should be wrenched from the flats at the end being worked (holding the opposite
end of the valve will put the valve body in torsion and, for two piece bodies, may damage the body/cap
RuB recommends thread sealant rather than Teflon® tape, but if tape is used it should be use
Avoid over-torque, which may damage the valve. After installation the whole sy tem-s! oumjbe

avoid damage from solids left in the pipe. &SS
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WARNING For your safety, it is impg t. foIIowing
from the line or before any disassembly;
%@before removal from the line;

1. Wear any protective clothing/equipme
and drain the ling;
Ive again, leave it in the half-open posmoﬁ

2. Depressurize the line and cycle
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2.a) Place the valve in the open pasiti
2.b) Cycle the valve to relieve residual pressure

worked. Wrenching the valve from the opposite end may cause unintentional disassembly of the body-cap
joint.

2.c) After removal and before any disassembly,

WARNING: This product can expose you to chemicals including lead which is known to the state of California to
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OPERATING INSTRUCTIONS To close the valve: rotate stem 90°; to open it: rotate stem 90°. Quick actuation may
cause water hammer and consequent damage to the system. NOTE: stem slots show the position of the ball (when slots are
parallel to pipe, valve is open, when perpendicular, it is closed). RuB valves can be used for throtting (i.e. operated in partially
open position) but in severe throttling service the valve may be damaged. Consult with RuB for such applications. If you need
any further information on applications, special configurations, approvals, matching valves with actuators, etc. please consult
with RuB official catalogue, contact RuB, or visit our Web site (details on reverse).
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7N ass EN 12165 equivalent ASTM B124 C37700
510L lead-free brass “LF” EN 12165
511L lead-free and dezincification resistant brass “CR LF” EN 12165
625N anti-dezincification brass EN 12165
Bo?@ d cap material: dezincification resistant brass EN 12165 CW602N
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EA Pneumatic Actuators

LUBRICATION EA actuators are lubricated at the factory, but for high cycle applications it is recommended that filtered and

cause cancer and birth defects or other reproductive harm. For more i go to www.P! ca.gov

collect any residual hqmd for suitable disposal.

MAINTENANCE Periodically observe the valve to assure proper performance. More frequent observa-
tions are recommended under extreme operating conditions. Valves have O-ring stem sealing that do not
require maintenance. For hard water operate valve every month. For very hard water operate valve every
2 weeks.

air be used. With properly dry air, parafin-base lubricants such as Mobil DT Light, or Pennzoil Quaker State Air Line
Oil 32 or similar should be used.

MANUAL OVERRIDE |f air pressure is removed, double acting actuators can be operated manually by removing the
indicator puck and turning the actuator shaft with a wrench. Spring return actuators can be operated in the same way, but they
will not stay in the springs-compressed position unless held.

IMO015.09




MOUNTING ACTUATORS ON BALL VALVES

1. Place valve in the full closed position. In that position the milled slot on the top of the valve stem will be
perpendicular to the valve waterway.

2. Turn the actuator shaft full CW (smaller actuators can be turned by hand, using the indicator puck, larger
ones can be turned with a wrench, after the puck is removed, or can be turned by gentle application of air
pressure to the right-hand air port). If the actuator has springs set for “springs-to-close” they will turn the
actuator to the full CW position automatically.

3. Mount the actuator on the valve mounting pad. It can be oriented parallel to the pipe or crosswise (see
visual Indicator below).

4. Adjust stop screws (see instructions below).

STOP SCREW ADJUSTMENT Size 1 EA actuators (EA2-1 or EA4-1) have no adjustment, but for
sizes 2 and larger the piston outward travel can be limited by adjusting the large adjusting screw on one end
of the actuator. In the most common configuration this controls the ball valve full open position. Loosen the
adjustment locknut, hold the actuator in the full CCW position, and screw the adjusting screw in or out to get
perfect alignment of the ball port in the ball valve. Then retighten the lock nut.

INSTALLING RETURN SPRINGS: SPRING-TO-CLOSE FUNCTION All EAactuators (except
size -1) have a return spring option. The actuator can be ordered with springs already installed, or springs can
be ordered and installed in the field after the valve is mounted in a pipeline. To choose the correct number of
springs please refer to the EA section of the RuB catalog. If an odd number of springs are required, divide
the springs as evenly as possible between the left and right ends of the actuator (example: if 9 springs are
required, use 4 on one end and 5 on the other, not 3 and 6). To install springs, set the travel stop;

and then remove the end caps, keeping them identified left and right. Place sprlngs in the po *
piston. If less than the maximum number of springs (6) are to be used on eitherpi lh%
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INSTALLING RETURN SPRINGS: SPRING-TO-OPEN FUNCTION
This can be done in either of two ways.

1. The easiest method is to deliberately mis-index the actuator and valve stem by 90°. This will produce the
desired spring-to-open function, but it will also reverse the customary direction of rotation, making the
valve open with CW rotation of the stem (by world-recognized convention, valves turn CW to close, see
also VISUAL POSITION INDICATOR below).

method can be employed as follows:

2. Remove the end caps and slide the pistons out of the cylinder (this can be done by turning the actuator
shaft CCW, or by gently applying air to the left-hand air port). Turn each piston 180° on its own axis, so its
rack moves to the opposite side of the shaft. Reinstall the pistons, taking care that the piston gear teeth,
and the pinion gear teeth are “in time”. Check the timing by pushing the pistons all the way into the cylin-
der. If both pistons travel to the full stroke position, and the flats on the,top of the shaft are exactly parallel
to the actuator bore, the parts are correctly timed. If the-p . time you must rotate the shaft to
slide the pistons out again until the teeth disel ﬁ ach other until the correct timing
is achieved. Then install the ad Just the stop screws as described above (see

also VISUAL?
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IMPORTANT: lire I'ensemble du document avec attention avant I'installation ou I'entretien. Conservez ces
instructions pour toute référence future.

Attention! Avant de procéder a I'entretien d'une vanne ou d'un actionneur déja installé, assurez-vous que toutes les
connexions d'air, de plomberie et d'électricité sont coupées et que la pression est reldchée. Les vannes & boisseau
sphérique contenant des gaz peuvent emprisonner la pression dans la cavité de la bille et I'y maintenir pendant des
années, méme aprés avor'r été retirées de la ligne. Ouvrez la vanne pour libérer la pression dans une direction sdre.
Lorsque vous i a la vanne, que l'indicateur situé sur le dessus de I'actionneur
indique correctement la posmun de la vanne. Le montage de ce produit sans indiquer correctement la position de la
vanne peut entrainer des blessures corporelles.

VANNES

INSTALLATION: La plupart des vannes RuB sont bidirectionnelles; dans le cas de vannes unidirectionnelles, le sens
du débit est indiqué par une fléche. Respectez strictement les normes de tuyauterie en vigueur lors de l'nstallation de

INSTRUCTIONS D'UTILISATION Pour fermer la vanne : tourner la tige de 90° dans le sens des aiguilles d'une montre; pour 'ouvrir : tourner la tige
de 90° dans le sens inverse des aiguilles d'une montre. Un actionnement rapide peut provoquer des coups de bélier et endommager l'installation.
AVIS: la superficie de la tige indique la position de la sphére (lorsque la rainure est paralléle au tuyau, la vanne est ouverte, lorsqu'ils sont
perpendiculaires, elle est fermée). Les vannes RuB peuvent étre utilisées pour I'étranglement (c'est-a-dire fonctionner en position
partiellement ouverte) mais dans le cas d'un service d'étranglement séveére, la vanne peut étre endommagée. Consultez RuB Inc. pour de
telles applications. Pour toute é sur les appli les ions spéciales, les homologations, etc., veuillez
consulter le catalogue officiel de RuB Inc. ou contacter RuB Inc. ou encore visiter notre site Web (détails au verso).

AVIS : LE DESSIN MONTRE UN EXAMPLE DE VANNE A BOISSEAU SPHERIQUE DEUX PIECES STANDARD
AVEC DES EXTREMITES FILETEES POUR L'ACTIONNEMENT.

TENIR CETTE

vannes a extrémités filetées. TENIR CETTE EX\T E\V/ EXTREMITE LORS DE
Assurez-vous que les tuyaux sont correctement alignés avant d'installer la vanne. Lors du raccordement vanne/tuyau. LORS P T LA ~= L'INSTALLATION
la vanne doit étre prise par 'extrémité sur laquelle on travaille. (Si vous tenez I'extrémité opposée de la vanne, le corps @ 3 OU DU RETRAIT DU
de la vanne sera mis en torsion et, pour les corps en deux piéces, vous risquez d'endommager le joint cor, s/ma
P P p q ger le joint corp: \ \_ // = TUYAU
RuB Inc. recommande I'utilisation d'un produit d'étanchéité pour filetage. Dans le cas ol \e Tjﬂon@ est u (ZONE OMBRAGEE)
dépasser la quantité utilisée. Evitez de serrer trop fort les connexions, ce qui curr ageci& Apres
lnstallation, 'ensemble du systéme doit étre rincé afin d'éviter lout domrpa é\sehgade solides dapﬁgé‘ _
tuyaux. Il est fortement recommandé de tester 'ensemble de-linsf a\ 0 ﬁv (\@ﬁ/rr\éﬁre en servi (y\ N \\ @
ATTENTION : Lors de linstallation d'un dr@@({@uy ‘co\ssea z;;w ez a . 7 =
prendre les di ,.U \N K)e oute blessure (\\\ = 2 }.090 eénregﬁ‘@’é‘ Rmi
dommage matériel. . 2; ME(en GDEps etdu mamelon
Toufs les matériaux d‘emballage elt en ca @m@ e eIIe m)@,\fgomé(re mis—au rébut o N\Ula\{?n 647N EN 12165 équivalent ASTM B124 C37700
conformément aux réglementations oca — \\ \\ \\ an \\\ \\B\ laiton 510L sans plomb “LF” EN 12165

\
ATTENTION Pour votre sécurité, il est m?po nt de p ;qé&las )QF%

ligne ou avant tout démontage : \\\ N
remé|§ requls pour tra

es avanl d
1.Portez vétements/équipements de p@t
2.Dépressurisez la conduite et faites fonction vanne gommq sn@\

vﬂﬂ@@ Rmué
2a.Placez la vanne en position ouverte et vidangez Ifdv
2bEffectuez un cycle sur la vanne pour libérer la presswr\\kes\ﬂle}m dans la cavité du corps avant de la retirer de la co
2¢.Aprés la dépose et avant tout démontage, faites de nouveau fonctionner la vanne, laissez-la en posmon
et recue|llez tout liquide résiduel pour une ellmmahcn appropriée é

la valve sur laquelle vous travaillez ; en tenant la vanne par le corps ou I'extrémité opposée, vous risquez de demonter
le joint

AATTENTION Ce produit peut vous exposer a des produils chimiques, y compris le plomb qui est connu dans

I'Etat de Californie pour causer le cancer, des ou d'autres Pour plus
d'informations, consultez le site http://www.p65warnings.ca.gov/
ENTRETIEN Observez périodiquement la vanne pour vous assurer de son bon Des observations plus ~ Manuell

NN
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laiton 511L sans plomb et résistant a la dezincification “CR LF” EN 12165
\ /(/ laiton 625N anti-dézincification EN 12165
S‘& —)  Matériau du/Gorps et du et du mamelon : laiton résistant & la dezincification EN 12165 CW602N
INXX = — P essf ‘thaximale de service 4 froid en bar
Pr s fMaximale de service a froid en psi
Pression de service maximale de la vapeur en psi

Actionneurs pneumatiques EA
LUBRIFICATION Les actionneurs EA sont lubrifiés en usine, mais pour les applications & cycle élevé, il est
recommandé d'utiliser de I'air filtré et lubrifié. Usez de I'air sec et des lubrifiants & base de paraffine tels que Mobil DT
Light, ou Penzoil Quaker State Air Line Oil 32 ou similaires.

COMMANDE MANUELLE Si la pression d'air est supprimée, les actionneurs a double effet peuvent étre actionnés
1t en retirant le disque indicateur et en tournant I'arbre de l'actionneur avec une clé. Les actionneurs a

q sont dans des de extrémes. Les vannes dont la tige est équipée
dun joint torique ne nécessitent pas cet entretien. En cas d'eau dure, faites fonctionner la vanne tous les mois.
En cas d'eau trés dure, faites fonctionner la vanne toutes les deux semaines.

ressort de rappel peuvent étre actionnés de la méme maniere, mais ils ne resteront pas en position de compression

amoins d'étre maintenus. IMO015.09




MONTAGE DES ACTIONNEURS SUR LES VANNES A BOISSEAU SPHERIQUE INSTALLATION DES RESSORTS DE RETOUR : FONCTION OUVERTURE PAR RESSORT
Cette opération peut étre effectuée de deux maniéres.

1. Placez la vanne en position complétement fermée. Dans cette position, la rainure supérieure de I'arbre de la vanne est 1. La méthode la plus simple consiste a dé délibérément I'acti et la tige de la vanne de 90°. Cela
perpendiculaire & la direction du débit. produira la fonction d'ouverture par ressort souhaitée, mais sachez que cela inversera également le sens de rotation
2. Tourner 'arbre de I'actionneur & fond vers la droite (les petits actionneurs peuvent étre tournés 4 la main & I'aide de habituel, c'est-a-dire que la vanne s'ouvrira lorsque la tige sera tounée dans le sens horaire (selon la convention
lindicateur, les plus grands peuvent étre tournés avec une clé aprés avoir retiré l'indicateur ou en introduisant une légére mondiale, les vannes doivent tourner dans le sens des aiguilles d'une montre pour se fermer, voir également
pression d'air dans l'orifice d'alimentation droit). Si I'actionneur est équipé de ressorts de fermeture (springs-to-close), INDICATEUR VISUEL DE POSITION ci-dessous).

ceux-ci feront tourner I'actionneur dans le sens des aiguilles d'une montre automatiquement.

3. Montez I'actionneur sur la plaque de montage de la vanne. Il peut étre orienté parallelement & la conduite ou en croix AVIS : Afin de respect strictement la convention ci-dessus, il est conseillé d'utiliser la deuxiéme méthode comme

(voir l'indicateur visuel ci-dessous).
4. Régler les vis d'arrét (voir les instructions ci-dessous).
2. Retirez les embouts et faites glisser les pistons hors du cylindre (ceci peut étre fait en tournant I'arbre de I'actionneur

REGLAGE DES VIS D'ARRET Les actionneurs EA de taille 1 (EA2-1 ou EA4-1) n'ont pas de réglage, mais pour dans le sens inverse des aiguilles d'une montre ou en introduisant de I'air & basse pression dans ['orifice d'alimentation
les tailles 2 et supérieures, la course du piston vers I'extérieur peut étre limitée en ajustant la grande vis de réglage a gauche)
I'extrémité de I'actionneur. Dans la configuration la plus courante, cela contrdle la position d'ouverture compléte de la Tournez chaque piston de 180° sur son propre axe, de sorte que sa crémaillére se déplace vers le coté opposé de ['arbre.
vanne. Desserrez le contre-écrou de réglage, tenez I'actionneur en position d'ouverture, et vissez ou dévissez la vis de Remontez les pistons en veillant a ce que les dents de I'engrenage du piston et celles de I'engrenage du pignon soient
réglage jusqu'a obtenir un alignement parfait de ['orifice de la bille de la vanne. Puis resserrez le contre-écrou. "en phase". Vérifiez la synchronisation en poussant les pistons & fond dans C@re. Si les deux pistons se déplacent
jusqu'a la position de course complete, et les méplats sur le | :\% Eﬁ@fexaclemenl paralieles a I'alésage de
INSTALLATION DES RESSORTS DE RETOUR : FONCTION FERMETURE PAR RESSORT I'actionneur, les piéces sont correctement posm ées, S0 ‘pas Je\das; faifes tourner I'arbre pour désengager les
Tous les actionneurs EA (sauf la taille 1) ont I'option ressort de retour. L'actionneur peut étre commandé avec des ressorts piéces afin de pouvoir retirer les p\st ns \ﬁjsqu a ce que, synchronisation soit correcte. Installez
déja installés, ou les ressorts peuvent étre commandés et installés sur le terrain aprés le montage de la vanne. Pour ensuite les ressorts e 00U éiq 5( serrez \/S,V f@t me décrit ci-dessus (voir également
choisir le nombre correct de ressorts, veuillez vous référer 4 la section EA du catalogue RuB. Si un nombre impair de IINDICATEURK\( ﬁ fessou \ y

S

ressorts est nécessaire, répartissez les ressorts aussi équitablement que possible entre les extrémités gauche et droite \M \3\ \/n

de l'actionneur (exemple : si 9 ressorts sont nécessaires, utilisez 4 & une extrémité et 5 a l'autre, et non 3 et 6) Pour Réuﬁ SUEL \ {

installer les ressorts, réglez d'abord les butées de course, puis retirez les couvercles latéraux en les gardant idel ﬂ Q \X Lbban e |aune SW% aut de Le{rbr?zged ) doy indication visuelle de la position

gauche et a droite. Placez les ressorts dans les poches de chaque piston. Si le nombre de ressorts util I\ de la yann standard. Si l'acti est monté

l'autre piston est inférieur au nombre maximal (6), il est préférable dinstaller les resst gummedl/ng % s ifférg \exe/p\e le;t{fps}g xla vanne, ou s'il a été désaxé comme au point 1 ci-dessus),
uté reced Jt | NN Oj m \@

Réinstallez ensuite les couvercles latéraux & leur emplacement initial af\n de pr é Iindicate rdone(tre\r nner un;ﬂﬁq correcte.
Assurez-vous que les joints des couvercles sont bien en p\ace ne =) ») C/ \
pecte de qualité de RuB. Si vous constatez que cette vanne

~ /\@2\ F\ \Q) %&gme{mrd/faul de mq‘en / fa nﬁgmu vé%mlez la renvoyer a RuB avec une copie de ['¢tiquette de la boite
696\ Q\J

orlgmale ues\dé@ﬁde I; lamation. Les réclamations doivent étre faites par écrit et soumises dans les 8 jours
,5\ as d'application ou d'installation incorrecte, aucune garantie n'est accordée.

\\\J\A
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Piston avec \av@c\\b |s\e?2 avec  Piston avec EN \ @Gg
1 ressort 2 ressort 3 re! 4 ressort 5 ressort f ( /) )
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IMPORTANTE: lea atentamente todo el documento antes de realizar la instalacién o el mantenimiento del
producto y guardelo para futuras consultas.

ATENCION Antes de realizar el mantenimiento de una vélvula o actuador ya instalados, aseglrese de desconectar todas las
lineas de aire, agua y electricidad y de descargar la presion contenida en su interior.

Las valvulas de bola en contacto con gases pueden contener presion en la cavidad del cuerpo y retenerla durante afios, incluso
después de haber sido retiradas de la linea. Abra la vélvula para descargar la presion en una direccion segura. Al montar el
actuador a la vélvula, asegtirese de que el indicador situado en la parte superior del actuador muestra correctamente la posicion
de la valvula. Montar este producto sin indicar correctamente la posicion de la valvula podria provocar lesiones personales.

VALVULAS
INSTALACION: La mayoria de las valvulas RuB son bidireccionales; En las valvulas unidireccionales, la direccion del
flujo viene indicado mediante una flecha. Siga estri los esta en materia de izacion en vigor cuando
instale valvulas con extremos roscados. Aseglirese de que las tuberias estan correctamente alineadas antes de instalar
la vélvula. La toma de la valvula durante el empalme con Ia tuberia debe realizarse por el extremo en el que se esta
trabajando. (Sujetar el extremo opuesto de la valvula podria crear torsion y, en el caso de cuerpos de dos piezas, dafiar
la union cuerpoltapa). RuB Inc. recomienda el uso de un sellador para roscas. En el caso en que se utilice Teﬂon&
en forma de cinta, no exceda en la cantidad utilizada. Evite un apriete excesivo, ya que podria dafiar la valvula. e\
Una vez finalizada la instalacién, purgue todo el sistema para eliminar posibles residuos de-las tuberia \
causar dafios. Se recomienda encarecidamente probar toda la i i0 ante rl

ATENCION: Si se instala una valvula de escape o purga Iale@l\ 7es m=ni>'%f
descarga para evitar lesiones o dafios materiales. ¢

s )
Tanto el embalaje como la valvula, en cas\q—Qéj }t

ADVERTENCIA: Por su seguridad, ‘Qﬁ/e\éﬁ %éntes preca%

JMdILMd' <

=

=,

(jutes\de kan\ar-é/ évu\a de la ImeT {

INSTRUCCIONES DE USO Cierre de la valvula: gire la palanca 90° en el sentido de las agujas del reloj; Apertura de la valvula: gire la
palanca 90° en el sentido contrario a las agujas del reloj. Un accionamiento brusco podria provocar un golpe de ariete y de consecuencia
dafios en el sistema o sus componentes. NOTA: la superficie del eje indica la posicion de la bola (cuando son paralelos a la tuberia, la
vélvula esta abierta, cuando son perpendiculares, esta cerrada). Las valvulas RuB pueden utilizarse para regular el flujo (es decir,
operadas en posicion parcialmente abierta) Sin embargo, este tipo de uso podria causar dafios a la valvula. Para més informacion sobre
esta u otros tipos de i efc., consulte el catalogo oficial RuB Inc., visite nuestro
sitio web (detalles al dorso de la pagina) o pongase en contacto con RuB Inc

NOTA: EL SIGUIENTE DISENO MUESTRA UN EJEMPLO DE VALVULA ESTANDAR DE DOS PIEZAS.

SUJETE ESTE EXTREM
CUANDO INS'DALE

RETR TUB gl
- (REA SoNBREAD)

\//\

SUJETE ESTE
EXTREMO CUANDO
77 INSTALE O RETIRE LA
TUBERIA

(AREA SOMBREADA)

adb\@x) .

/C\N@(_)g—\ teS@; ct{émpo)iépa

desmontarla:

1. Utilice i y equipos de pr para traba@r@ta%‘cbﬁ I &memdo en la lineary k) Laton 617N EN 12165 equivalente ASTM B124 C37700

2.2, Despresurice la linea yactue la valzsa c\e\lagxduléme man \:\,\ \\ \ A\ \\ Laton 510L sin plomo "LF" EN 12165

2.a) Coloque la valvula en posicion abierta y vacie la pngaj\\k]@ ) \im o\ ~ Latén 510L sin plomo y resistente al descincado "CR LF" EN 12165

2.b) Abra y cierre la valvula para aliviarla dp(’é{s\r\tu\wﬁﬁn ves | que pudie: fhﬁe@\u‘m&é enl aifdel \ /(/ Laton 625N resistente al descincado EN 12165.

cuerpo antes de retirarla de la linea; G \ Mat erpo/ tapa: laton resistente al descincado EN 12165 CW602N
2.c) Después de haberla retirado, ci & de&e efe\a\%ppswa@& \ena elimine cualquier liquido INXX = — a de trabajo en frio en Bar

residual que haya podido quedar antes de desmontarfal } N aX|ma de trabajo en frio en psi

3. Durante el proceso de desconexién tubo/valvula;
hexagonal de la valvula del que se esté
desmontar involuntariamente la junta cuerpoltapa.

o
Sujetar la valvula por e\ cuerpo oel extremg-o

wﬁi Upo |au

AADVERTENCIA: Este producto podria exponerle a sustancias quimicas entre las que se incluye el plomo, producto
reconocido por el estado de California como causante de cancer, defectos de nacimiento u otros dafios reproductivos.
Para mas i ion, visite www.F ings.ca.gov

MANTENIMIENTO Asegurese de comrolar periédicamente la valvula para asegurarse de su correcto funcionamiento;

en i de i extremas. Las valvulas con junta torica no requieren este
mantenimiento. En caso de agua dura, accione la valvula una vez al mes. En caso de agua muy dura, accione la valvula
cada dos semanas.

Presion méxima de trabajo del vapor en psi
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EA Actuadores neumaticos

LUBRICACION: Los actuadores EA se lubrican en fabrica; para aplicaciones de ciclo alto se recomienda utilizar aire
filtrado y lubricado. Use aire seco y lubricantes de base parafinica como Mobil DT Light, Pennzoil Quaker State Air
Line Oil 32 o similares.

COMANDO MANUAL: Si se elimina la presion de aire, los actuadores de doble efecto pueden ser accionados
manualmente retirando el disco indicador y girando el eje del actuador con una llave. Los actuadores de retorno por
muelle pueden accionarse de la misma forma, pero no permaneceran en la posicion comprimida a menos que

queden sujetos. IMO015.09




MONTAJE DE VALVULA/ACTUADOR

1. Cologue la valvula en posicion totalmente cerrada. En esta posicion, la ranura superior del eje de la valvula sera
perpendicular al sentido del flujo.
2. Gire el eje de ion del actuador en el sentido de las agujas del reloj (los actuadores mas
pequefios se pueden girar a mano utilizando el indicador, los mas grandes se pueden girar con una llave después de
haber retirado el indicador o introduciendo una ligera presion de aire en la puerta de alimentacion derecha). Si el actuador
tiene muelles "de cierre " éstos rotaran el actuador en sentido de las agujas del reloj a la posicion inicial en automatico.
3. Monte el actuador en el soporte de la valvula. Puede orientarse en paralelo a la tuberia o transversaimente (ver
Indicador visual més abajo).

4. Ajuste los tornillos de tope (véanse las instrucciones mas abajo).

AJUSTE DE LOS TORNILLOS DE TOPE Los actuadores EA de tamario 1 (EA2-1 0 EA4-1) no tienen ajuste,
para los tamafios 2 o superiores el recorrido del piston hacia el exterior puede limitarse ajustando el torillo de ajuste
grande presente en el extremo del actuador. En la configuracion méas comun, esto controla la posicion de apertura total
de la valvula de bola. Afloje la tuerca de fijacién, mantenga el actuador en sentido contrario a las agujas del reloj y
enrosque/desenrosque el tomillo de ajuste hasta obtener la alineacion perfecta del orificio de la bola de la valvula. A
continuacion, vuelva a apretar la tuerca de fijacion.

INSTALACION DE LOS RESORTES DE RETORNO: FUNCION DE CIERRE POR RESORTE
Todos los actuadores EA (excepto el tamafio -1) tienen la opcion de resorte de retorno. El actuador puede ser pedido con
los muelles ya instalados, o se pueden pedir e instalar in situ una vez ya montada la vélvula en una tuberia.

\D)

Para elegir el nimero correcto de muelles consulte la seccion EA del catalogo RuB. Si se requiere un nimero impar de
muelles, asegurese de dividirlos lo mas equitativamente posible entre los extremos izquierdo y derecho del actuador
(ejemplo: si se requieren 9 muelles, utilice 4 en un extremo y 5 en el otro, no 3y 6).

Para instalar los muelles, ajuste en primer lugar los topes de recorrido y, a continuacion, retire las tapas de los ¢ Q
manteniéndolas identificadas a izquierda y derecha. Coloque los muelles en las cavidades de cada piston:Z @

vuelva a montar las tapas en la posicion correcta y asegurese de que Ias]un(as estén bi rﬁsentada

Si se hace uso de un nimero menor de muelles respecto al maximo (6) por i cmr\’es que se mue;xr

a continuacion para su instalacion.
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INSTALACION DE LOS RESORTES DE RETORNO: FUNCION DE APERTURA POR RESORTE
Esta operacion puede realizarse de dos maneras.

1. El método més sencillo consiste en desorientar el eje girando de 90° actuador y véstago de la vélvula. Esto producira
la funcion resorte-para-abrir deseada, pero atencion que de esta manera se invertira también el sentido de giro habitual,
haciendo que la valvula se abra al girar el vastago en sentido de las agujas del reloj.

(segun convencién mundial, las valvulas deben girar en el sentido de las agujas del reloj para cerrarse, véase también
INDICADOR VISUAL DE POSICION més abajo).

AVISO: Para un cumplimiento estricto de la convencién anteriormente citada, se aconseja emplear el segundo
método como indicado a continua

2. Retire las tapas de los extremos y deslice los pistones fuera del cilindro (esto puede hacerse girando el eje del actuador
en sentido contrario a las agujas del reloj o introduciendo aire a baja presion en el orificio de alimentacion izquierdo). Gire
cada piston 180° sobre su propio eje, de modo que su cremallera se desplace hacia el lado opuesto de la cavidad. Vuelva
a montar los pistones, asegurandose de que dientes del engranaje de piston y pifion estén "sincronizados". Compruebe
la sincronizacién empujando los pistones hasta el fondo del cilindro. e
Si ambos pistones se desplazan hasta la posicion de carrera y la superficie' ei je-es paralela al orificio del actuador, las
piezas estan correctamente colocadas. En caso contrario;- Yﬂe @%nchar las piezas y poder sacar los
pistones. Vuelva a engranarlos hasta cor gm( cor ization. A continuacion, monte los muelles y las
tapas laterales, y ajuste los IIWQS %J rt to’anlencr véase también INDICADOR VISUAL DE
POSICION mas abajo) — O V&T & <
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en abnca ds estandar Si el tipo de aplicacion requerida implica

@Mrso (por sr%gcﬁb ntado t transversalmente ala vélvula, o si ha sido desorientado

del gje como @{ e ser@u@@éﬂ o 90° y remontado para dar una indicacién correcta.
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Yo ha sido.i b los de calidad de RuB. Si usted constata

Ios detall deben hacerse por escrito y presentarse en un plazo de 8 dias a partir

cion de la garantia en caso de uso, mantenimiento o instalacion
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