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VIKTIGT: Fére i i och E] i av en ventil frin RuB ska du ldsa igenom hela Foérvara

for framtida

ANVANDNING: Denna produkt kan anvandas med VATTEN, LUFT, GAS och OLJA inom tryck- och temperaturgrénserna som anges i aktuellt tekniskt
datablad.

Nar produkter anvands i varmesystem maste vattenkvaliteten uppfylla féreskrifterna i standard VDI 2035.

Om du behaver information om anvandningen av vara produkter med andra fluider &n de ovanstaende eller med speciella konfigurationer eller
godkénnanden o.s.v., konsultera BONOMI INDUSTRIES:s katalog, bes6k var hemsida www.rubvalves.com eller kontakta oss pa féljande e-postadress:
sales@rubvalves.com.

Under vissa forhallanden, t.ex. reglering, anvandning med speciellt trogflytande eller slipande fluider, hégt differentialtryck eller anvandning i miljéer med
klorin, amin, ammoniak och svaveldioxid kan ventilen bli skadad utan att BONOMI INDUSTRIES kan hallas ansvarigt.

INSTALLATION:
Produkter far endast installeras av kvalificerad personal och helt i enlighet med anvisningara nedan.
Alla installationer maste utforas i enlighet med lokala bestdammelser och branschregler for VVS-installationer.

1) De flesta avstangningsventiler fran RuB har dubbelriktat flode. De kan installeras for fléde i valfri riktning. Om i har en pil for

maste mediet stromma i pilens riktning.

VAR UPPMARKSAM: Vid i ion av ifi iler SS-EN 331 med cylindriska géangade hankopplingar i enlighet med 1SO228, anvand
lana a for G andning som tatnil

VAR UPPMARKSAM: T&tningen mellan kopplingar, slangkopplingar samt andra typer av anslutningar och ventilerna méste forsiktigt kontrolleras pa plats
efter installationen innan anléggningen startas. Detta &r &ven nédvandigt nér ventilen levereras med de ovan namnda komponenterna redan monterade.
2) Montering av ventiler i rérledningar.

2a) Kontrollera att réren &r i rat linje.

2b) Tatning av gangade kopplingar. BONOMI INDUSTRIES rekommenderar att du anvander gangtatningspasta. Om du féredrar att anvénda
Teflon®-tejp ska du anvanda max. fyra lager. Om det anvénds torr géngtatning utan pasta eller tejp, rekommenderar BONOMI INDUSTRIES att
gangorna smorjs med lite olja eller fett fore monteringen.

2c) Iskruvning av ventilen i réret. Hall ventilen i dess plan precis intill réret som installeras (inte i motsatt &nde). Korrekt vridomrade visas i figuren nedan.
Haller du i ventilen med en rornyckel eller i fel &nde kan ventilen bli skadad.

2d) Dra inte at ventilen hart. Ett dverdrivet atdragningsmoment kan skada ventilen.

Efter monteringen ska hela systemet (ventiler, ror o.s.v.) spolas rent fran féroreningar.

Testa systemet och sakerstall att det inte férekommer lackage innan systemet tas i bruk. Ventiler med justerbar packbox kan kréva att packboxmuttern
dras at. Folj i detta fall instruktionerna i avsnitt UNDERHALL. Fér information om flddeskapaciteten hos s84, k84, k60, k64 och s88 som ar godkéanda for
anvandning med gas enligt standard EN 331, se dokumentet om CE-mérkning (sid. 2 och 3).

FORSIKTIGHET:

Om du installerar en il eller en utblasni il ska du s& alla korrekt hantering av den uttdmda fluiden for att undvika
person- eller sakskada.

Om du tar bort spaken pa en ventil med justerbar packbox ska du dra &t packboxmttern for hand. Dra sedan at den ytterligare 1/6 varv med en nyckel.
Montera sedan spaken och dra at n tills spaken ar pa skaftet. o inte ventilen om spaken saknas.

BRUKSANVISNING: fér att stanga kulventilen: vrid spaken medurs i 90°. For att 6ppna den: vrid spaken moturs i 90°. Pltsliga rorelser kan orsaka stétar
som kan skada hela systemet eller dess komponenter. OBS! skaftets ytor anger kulans position (nar skaftets ytor &r parallella till rorledningen ar ventilen
&ppen och sténgd nar de r lodréta). Spjaliventilerna ska aktiveras med hjalp av handhjulet: fér att stanga spjallet ska handhjulet vridas medurs fram till
det mekaniska stoppet. Vrid det moturs tills det mekaniska stoppet vidrors for att 6ppna s let. Anvand inte ténger eller havarmar for att vrida handhjulet
eftersom det kan skadas.

KONTROLLER: Kontrollera ventilen for att s élla korrekt pi (| hel( stangt lage maste flodet av media upphora och inga lackage
far forekomma). Tatare kontroller vid svéra driftforha d.vs 1 néra och/eller tr som anges i
eller om i utsétts for vibrati bojning och/eller vridning. En kombination av tva eller fler faktorer maste betraktas

som svara driftférhallanden. Antalet kontroller maste da okas.

UNDERHALL: Ventiler med skafttétning i form av en O-ring &r underhallsfria.

Pa ventiler med justerbar packbox bestar rutinunderhallet av foljande:

Skruva loss spakens mutter och ta bort spaken.

Dra at packboxmuttern fér hand och dra sedan at ytterligare 1/6 varv.

Atermontera sedan spaken och dra at toppmuttern tills spaken &r fullkomligt blockerad pa skaftet.
Manévrera inte ventilen om spaken saknas.

Anvand ventilen varje manad vid anvandning med hart vatten.

Anvand ventilen varannan vecka vid anvandning med mycket hart vatten.

VARNING: For din egen sakerhet ar det viktigt att du noggrant foljer anvisningarna nedan innan du tar bort ventilen fran ledningen eller demonterar den.
1) Anvand skyddsklader och -utrustning som vanligtvis krévs fér arbetet med den aktuella fluiden.

2) Tryckavlasta ledningen och manévrera ventilen enligt fljande:

2.a) Oppna ventilen och t5m ledningen/roret.

2.b) Oppna och sténg ventilen upprepade ganger for att slappa ut det kvarvarande trycket i ventilhusets halrum.

2.) Ta bort ventilen fran ledningen.

2.d) Vrid spaken till halvéppet I&ge (45°). Samla upp eventuell kvarvarande vatska och bortskaffa den sedan pa korrekt stt.

Se punkt 2¢) under INSTALLATION for vridomradenas lage.

VARNING: Om en standardkulventil stiangs nar den ar full av fluid och fluiden senare p.g.a. t t iati kan ventilen bli allvarligt
skadad och fluiden kan lacka ut i miljon.

Denna produkt har kontrollerats enligt BONOMI INDUSTRIES:s kvahlelsprocedurer Om du upplacker material- och/eller tillverkningsfel hos ventilen ska

den returneras till din aterforséljare med en kopia pa och na. Om felet uppstar under drift ska du
vidarebefordra detaljerna om produktens lage i systemet och en analys av med\el som strommar genom produkten | dessa fall ar det aven vlktlgt att
dokumentera installationens status i systemet med detaljerade foton innan produkten tas bort. Ingen vid felaktig

installation eller underhall. Om en del av ventilen blir skadad eller gar sénder méaste hela ventilen bytas ut. Byte eller &ndringar av delar/komponenter av
vennlen (|nk|u5|ve monlerade anordmngar) medfér att BONOMI INDUSTRIES:s ansvar, garanti och certifiering omedelbart upphér. En

ng J et (spak) nar detta foreskrivs och/eller kravs enligt gallande regler och férordningar.
Forpacknlngsmaler\a\el och, vid behov ventilen ska bortskaffas enligt gallande lagstiftning.
Vid en eventuell oéverensstammelse mellan de olika versionerna av dessa anvisningar galler versionen pa engelska.
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INFORMATION AVSEENDE GODKANNANDE FOR GAS ENLIGT STANDARD EN 331

Ventiler av typ 84, 60 och 64 som ar markta EN 331 uppfyller féljande specifikationer:
Max. drifttryck (MOP): 5 bar
Temperatur: -20 till +60 °C

Viktig anmérkning: Om det monteras en lasbar spak och ventilen ska anvandas med gas i 6verensstammelse med standard EN 331
far ventilen inte lasas i lage "on”.

VARNING:

- Eventuell skada pa nagon del av ventilen kraver att produkten byts ut i sin helhet: Andringar i nagon del av ventilen leder till att
produkten ej uppfyller kraven i detta dokument

- Sakerstall att ventilens tillatna flode &r tillrackligt i det system déar den ska installeras
- Montage av ventilen ska utféras enligt géllande branschregler

- Tillverkarens montageanvisning skall foljas vid installation

o] 4 instrukti utgor information till ritningar

- T
BONOMI INDUSTRIES star till forfogande och utfardar pa begaran EG-forsak om & & enligt PED-direktir for E] i 2014/68/EU.
1 enlighet med REACH-férordningen meddelar vi att 4 som finns i vara produkter innehaller bly som legeringsémne i en mangd som dverstiger
0,1% av vikten. Blyet finns i forteckningen 6ver SVHC-amnen som mgar i typgodkannandet av den 27 juni 2018,
For bly i denna form férutses ingen exponering och darfor kravs ingen ytterligare i om en saker av

Kulventiler serie $21, $28, S30
fm KIWA (Kontrollorgan KIWA Cermet Italy) Tillverkarforsakran
s Tillverkningen av denna produkt har skett i enlighet med beslut om produktionskontroll av certifierade Byggmaterial och
tillhérande handlingar.

Page 3



KULVENTILER AV MASSING MED ANDAR SOM SKA SVETSAS - Installation:

1) Ventilerna med &ndar som ska svetsas kan svetsas utan att ventilerna tas isar. Se tabell 1 (A och B) for olika svetstyper och
-svetstemperaturer. Svetsmotstandet och drifttrycket (som baseras pa rérens matt, svetstyper och - svetstemperaturer) ar faststallda i
standarder ISO 2016. Overskrid inte grénserna i tabell 1 (A och B).

2) Skar av réren med en rat vinkel och jamna ut ytan bade pa in- och utsidan. Rérens &ndar ska inte vara deformerade. | motsatt fall
ska de lagas.

3) Rengdr roret och ventilens andar med en polertrasa eller med en fin borste tills ytorna &r rena ned till metallen. Som alternativ kan
du dven anvanda en godkand betningsmassa: Applicera massan endast pa roret och fér sedan in réret i ventilen. Vrid pa ventilen tills
produkten ar jamt férdelad. Ta sedan bort den dverflodiga massan

4) Applicera en lamplig svetsmassa jamnt pa rérets utsida och pa ventilens insida. Montera ihop delarna. Ventilen ska vara i helt 6ppet
lage under svetsningen. Packningarna kan skadas om ventilen &r i stangt eller i halvéppet Iage under svetsningen. Tack ventilhuset
med en fuktig trasa. Plotsliga temperaturskilinader pa grund av t.ex. nedkylning med kallt vatten skadar ventilen.

5) Fortsatt med svetsningen. Det ar viktigt att anvanda en lamplig varmekalla sa att svetsningen blir jamn och gar fort. Placera
varmekallan sa att flamman riktas direkt mot ventilens @ndar, men langt fran ventilhuset. Svetsning med legering for tennlédning 50/50
ar den enklaste, men denna ventil kan dven svetsas med legering for tennlddning 95-5. | detta fall ska du vara valdigt forsiktig sa att
ventilen inte skadas. Se tabell 1 (A och B). Lat kopplingen svalna fére 16dning av den motsatta sidan.

6) Efter svetsningen ska du dra at packboxmuttern for hand. Dra sedan at ytterligare 1/6 varv. Dra at spakens mutter tills spaken ar
fullkomligt blockerad pa stangen. Mandvrera inte ventilen om spaken saknas.

KULVENTILER AV MASSING MED KOPPLINGAR SOM SKA SVETSAS - Installation

1) Ta bort kopplingarna innan du fortsatter med svetsningen. Se tabell 1 for olika svetstyper och -svetstemperaturer. Svetsmotstandet
och drifttrycket (som baseras pa rérens matt, svetstyper och -svetstemperaturer) ar faststéllda i standarder 1ISO 2016. Overskrid inte
grénserna i tabell 1.

2) Skar av réren med en rat vinkel och jamna ut ytan bade pa in- och utsidan. Rérens &ndar ska inte vara deformerade. | motsatt fall
ska de lagas.

3) Rengor roret och insidan av kopplingen med en polertrasa eller med en fin borste tills ytorna ar rena ned till metallen. Som alternativ
kan du &ven anvanda en godkand betningsmassa: Applicera massan endast pa roret och for sedan in réret i kopplingen. Vrid pa
kopplingen tills produkten &r jamnt férdelad. Ta sedan bort den éverflodiga massan.

4) Placera muttern pa roret innan du svetsar kopplingen. Applicera en lamplig svetsmassa jamnt pa rorets utsida och pa kopplingens
insida. Montera ihop delarna. Varm upp fogen till lamplig temperatur och fortsatt med svetsningen. Nar legeringen ar synlig runt hela
kopplingens kant &r mellanrummet helt fullt. Lat svalna och ta bort den kvarvarande massan.

5) Smorj in ventilens och muttrarnas gangor med smérjmedel for att underlatta monteringen. Dra at muttern for hand. Anvand en fast
nyckel med ratt storlek (en rérnyckel kan skada eller snedvrida muttern) och dra at muttern med 1/4 till 1/2 varv. Blockera aldrig
ventilen i ett skruvstad med 6verdriven kraft.

KULVENTILER AV MASSING MED TRYCKKOPPLINGAR - Installation

1) Rorets ande ska inte vara deformerad. Ytan ska vara ren och fri fran grader och réafflor.

2) For in réret i ventilen. Kontrollera att roret nar ned till kopplingen.

3) Smorj in ventilens och muttrarnas gangor med smérjmedel for att underlatta monteringen.

4) Dra at muttern for hand.

5) Anvand en fast nyckel med ratt storlek (en rornyckel kan skada eller snedvrida muttern) och dra at muttern med 3/4 till 1,5 varv.
6) Blockera aldrig ventilen i ett skruvstad med 6verdriven kraft. Om du installerar ventilerna pa latta kopparrér ska du anvanda
passande forstarkningskarnor.

TABELL 1 Tryck- och temperaturgranser
max. driftryck (kPa)
Skarv- Obs: De granser som anges ovan
oy | max. grader 6 tll 28 mm 35 tll 54 mm 76,1 4l 108 mm
materal grader (°C) ) siitts inte av ventilen utan av
16chning mutter 18cning mutter 18cning muter | 5qskarvens styrka enligt standard
30 1600 1600 1600 1600 1000 < 1SO 2016 eller lodavslutningen
A 5"’5017‘/“(:’:‘?"‘:;’40 | 185215 65 1000 r 1000 B 600 < enligt standard SS 1028. | det
7 5 fallet anger pilar den
110 600 < 600 < 400 <
tilampliga grénsen.
95-5% eller 67 -3 % 50 410007 1600 > 1600 1600 1800__|*Denna legering innehéller mer &n
B tennsilverlod eller 220/240 65 2500 - 1600 1600 1600 1600 1600 0,2 % bly och kan enligt vissa
tennkopparlod 10 1600 1600 1000 < 7000 < specifikationer inte anvéndas for
eller andra livsmedel.
30 4000 > 1600 2500 > 1600 1600 1600
c s 650/820 65 2500 > 1600 1600 1600 1600 1600
eller med 2 % silver
110 1600 1600 1000 < 1000 <
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Via Padana Superiore 29, 25080 Mazzano (BS) - Italy
Tel: (+39) 030 212441 - Fax:(+39) 030 2629498
sales@rubvalves.com - www.bonomiindustries.com

RUB Inc. RUB kk
Shakopee, MN - USA Tokyo - Japan
www.rubinc.com www.rubkk,jp

& ALL RIGHTS RESERVED | COPYRIGHT© BONOMI INDUSTRIES 2022

BONOMI INDUSTRIES endeavors to provide comprehensive information about the installation, maintenance and operation of its products, For more details or clarification,
please contact us. BONOMI INDUSTRIES reserves the right to change or modify product design, construction, specifications, materials or the information herein without
prior notice and without incurring any obligation to make such changes and modifications on products previously or subsequently sold. Content of this document is proprietary
to BONOMI INDUSTRIES and it may not be copied in part or in whole without prior written authorization. Recommendations on application design and material selection
are based on available technical data and are offered as suggestions only. Each user should make his/her own tests to determine the suitability for his/her own particular use.
BONOMI INDUSTRIES gives no express or implied warranties concerning the form, fit, or function of a product in any application. BONOMI INDUSTRIES does not accept
liability for errors or omissions. Any undated reference to a code or standard shall be interpreted as referring to the latest edition. BONOMI INDUSTRIES, RuB and triangles, are
all registered trademarks of BONOMI INDUSTRIES. Other logos o trademarks are property of respective owners.

For complete disclaimer: www.rubvalves.com/disclaimer
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